Zatacznik nr 2A do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dotyczy: postepowania prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na zadanie pod nazwa:

»Dostawa sprzetu i wyposazenia warsztatowego
do nowej siedziby Muzeum Slaskiego w Katowicach”

Nr postepowania: MS-ZP-DK-333-34/15
CZESC A: ELEKTRONARZEDZIA, NARZEDZIA WARSZTATOWE, URZADZENIA DO MALOWANIA

Zamowienie obejmuje dostawe, montaz, instalacje sprzetu i wyposazenia, zatem wykonawca przy
kalkulowaniu ceny oferty musi uwzglednic¢ co najmniej:

1. dostawe, roztadunek oraz wniesienie sprzetu w miejscu wskazanym przez zamawiajacego
zlokalizowanym w obrebie placowki nowej siedziby Muzeum Slaskiego przy ul.
T.Dobrowolskiego 1 w Katowicach,

2. w przypadku wyposazenia stacjonarnego - montaz i ustawienie, a takze podpiecie do
wymaganych instalacji i uruchomienie sprzetu

3. rozpakowanie i wywo0z opakowan po dostawie sprzetu i wyposazenia

4. dostarczenie wraz ze sprzetem instrukcji obstugi (w wersji papierowej i elektronicznej) w
jezyku polskim,

5. udzielenie gwarancji jakosci na produkty bedace przedmiotem zamoéwienia i dostarczenie
kart gwarancyjnych w jezyku polskim,

6. autoryzowany serwis w okresie trwania gwarancji dla produktow wymagajacych
serwisowania.

W niniejszym opisie przedmiotu zamowienia przedstawiono minimalne wymagania dotyczace
wyposazenia nowej siedziby Muzeum Slaskiego w sprzet warsztatowy, ktore musza by¢ spetnione.
Wykonawcy moga przedstawic oferty réwnowazne, jednakze proponowany przez wykonawce sprzet
rownowazny musi charakteryzowac sie takimi samymi parametrami funkcjonalno-uzytkowymi jak
produkty opisane w tabeli ponizej lub je przewyzszaé. Obowiazkiem wykonawcy jest udowodnienie
réwnowaznosci. W przypadku oferowania sprzetu rownowaznego nalezy przedstawi¢ doktadny opis
wraz z nazwa handlowa oraz nazwa producenta. Proponowany sprzet musi spetnia¢ wymagane
parametry wymiarowe i techniczne podane w opisie poszczegblnych pozycji sprzetu w tabeli
ponizej. Jakiekolwiek wskazane w opisie przedmiotu zamoéwienia, nazwy produktow lub ich
producenci, a takze szkice czy zdjecia - maja na celu jedynie przyblizenie wymagan, ktorych nie
mozna byto opisaé przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen. Zamawiajacy
dopuszcza tolerancje wymiarow i parametrow w zakresie +/- 5% chyba, ze w tresci opisu danej
pozycji przedmiotu zamowienia, podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Wykonawca przed rozpoczeciem dostaw bedzie zobowiazany do przedstawienia Zamawiajacemu
opisu technicznego i parametrow sprzetu, potwierdzajacych spetnianie warunkow okreslonych w
opisie przedmiotu zamoéwienia. W opisie nalezy wskaza¢ / wyrdzni¢ parametry okreslone w tabeli
ponizej w celu tatwego sprawdzenia wymaganych parametrow. Wykonawca przed dostawa sprzetu
zobowiazany jest uzyskac akceptacje Zamawiajacego dla wybranego sprzetu.

Wykonawca ma obowiazek na etapie dostaw umozliwi¢ weryfikacje dostarczonego sprzetu i w
przypadku stwierdzenia przez zamawiajacego niezgodnosci z ofertg i/lub opisem przedmiotu
zamowienia, zamawiajacy zastrzega sobie prawo wstrzymania dostawy danego sprzetu oraz
nakazanie wykonawcy natychmiastowej jego wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢ wykonawcy.



CZESC A: ELEKTRONARZEDZIA, NARZEDZIA WARSZTATOWE, URZADZENIA DO MALOWANIA

1 | Przecinarka stotowa (krajzega): szt | 1

Dane techniczne:

Wymiary stotu od 600 do 650 x od 640 do 650 mm.
Stét formatowy od 950 do 1000 x od 200 do 215 mm.
Dtugo$c¢ obrzynania od 600 do 620 mm. Max. $rednica
brzeszczotu pity do 255 mm.

Max. wysokosc ciecia 90°/45° 80/54 mm.

Szerokosc¢ ciecia przy ograniczniku réwnolegtym do 600
mm. Wysoko$¢ stotu do 900 mm.

Poszerzenie stotu od 650 do 670 x od 250 do 270 mm.
Liczba obrotow pity gtéwnej co najmniej 4100 obr./min.
Srednica krdcca ssacego co najmniej 110 mm.

Moc silnika S1 100% co najmniej 2 kW. Napiecie do 400
V. Wymiary maszyny (D x S x W) 1340-1350 x 1140-
1150 x 1150-1200 mm. Waga max. do 120 kg.
Urzadzenie powinno posiada¢ kaptur ochronny pity z
przytgczem odciggu, ogranicznik cie¢ skoénych z szyng,
stot formatowy, mozliwos¢ poszerzenie stotu, kijek do
dosuwania, narzedzia do obstugi.

2 | Odciag wiorow: szt | 1

Odcigg widrow przeznaczony do obrabiarek do drewna z
kro¢cem dotgczeniowym o wym. co najmniej 125/100
mm, strugarek o szerokosci do 350 mm.

Urzadzenie powinno posiadac¢ wentylator obudowany, z =
dobrze wywazong turbing, dodatkowo rurocigg ssawny
o przekroju co najmniej @ 2x100 mm, worek do widréw -
z tworzywa sztucznego, worek filtrujgcy z tkaniny. Worek
do widrow powinien znajdowac sie na ptycie podstawy,
wyposazonej w 4 kotka.

Dane techniczne:

e wymiary: od 840 do 860 x od 540 do 570 x do
1.950 mm,

+ objeto$¢ worka na widry co najmniej 120 |,

» zdolno$¢ ssania, przeptyw swobodny: do 2.10
m3/h,

« predkos¢ powietrza na wlocie pojedynczym: do
32 m/s,

« $rednica wlotu pojedynczego / po rozdzieleniu:
co najmniej g 1 x 125/ 2 x 100 mm,

e poziom hatasu: do 85 dB(A),

e napiecie zasilajgce: 230V 1-faz 50Hz,

e moc silnika: co najmniej 1,5 kW,

e masa max. do 52 kg.

Urzadzenie powinno zawierac:

+ stojak na kdtkach,
« obudowe filtru,




« worek do widréw,

» rozgateznik rurowym @ 2x100 mm,

« wylacznik wyzwalanym przy zaniku napiecia -
klasa szczelnosci IP 54.

Kompresor ttokowy 100l:

Mobilny, olejowy kompresor ttokowy do wszystkich
profesjonalnych zastosowan. Powinien posiadac:
termiczne zabezpieczenie silnika, ostoniety naped
pasowy z duzymi kotami petnigcymi role wentylatora,
wytgcznik ci$nieniowy z odcigzajgcym zaworem
rozruchowym, reduktor ciSnienia, co najmniej 2
manometry - wskazanie ciSnienia w zbiorniku i ci$nienia
wyjsciowego po redukgiji.

Dane techniczne :

e Typ zbiornika: C - mobilny ,

»  Pojemnosc¢ zbiornika: co najmniej 100 |,

« Ilos¢ cylindréw: co najmniej 2,

+ Ilos¢ stopni sprezania: co najmniej 1,

«  Wydajnos¢ teoretyczna (na ssaniu): do 255
I/min,

+  Wydajnos¢ efektywna (przy nadci$nieniu 7 bar):
do 130 I/min,

¢ maksymalna moc silnika: 1,5 W

e Obroty na wale sprezarki: 1250 min-1,

« Napiecie zasilania/czestotliwos¢: 230/50,

« Ci$nienie nominalne: co najmniej 10 bar,

e Wymiary (dt. x szer. x wys.): od 840 do 860x od
370 do 390 x 700 do 720 mm.
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Szlifierka tasmowo-tarczowa:

Uniwersalna szlifierka taSmowo-tarczowa do drewna
powinna posiadac:

« mocng konstrukcje z zeliwng podstawg, zapewniajaca

stabilng prace,

« belke szlifierska, wylozong matg grafitowa, moze by¢
ptynnie przestawiana w pozycje pionowa,

« szybkie naprezanie (i zluznianie) tasmy Sciernej, z
automatyczng regulacjg biegu tasmy,

 powinna posiadac tatwg regulacje boczng tasmy,

« stot przy tarczy szlifierskiej powinien by¢ ustawiany w

zakresie od 90 do 45°i wyposazony w liniat uciosowy,
« tarcze przystosowang do mocowania krgzkow
samoprzylepnych,
« szlifierka powinna posiadac otwdr do podtgczenia
odciggu trocin.
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Dane techniczne:

» moc od 750 do 850 W,

« predkos¢ tasmy: co najmniej 9 m/s,

« predko$¢ obrotowa tarczy szlifierskiej: co najmniej
1.440 obr/min,

« $rednica tarczy szlifujgcej: co najmniej 250 mm,

« wymiar tasmy szlifierskiej: od 145 do 155x od 1210
do 1230 mm,

« wymiar stotu szlifierskiego (przy tarczy): co najmniej
200x355 mm,

* napiecie zasilania: 230V,

* ciezar max do 50 kg.

Wyposazenie:

« Stot szlifierski z ogranicznikiem
e Liniat uciosowy
« Tasma Scierna

Pilarka tasmowa:

Pilarka taSmowa o mocnej, spawanej konstrukgji

stalowej. Powinna posiada¢ przektadnie paskowg o dwu

predkosciach, do materiatéw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych, kota wywazone, z bieznikiem
gumowym, osadzone na pytoszczelnych tozyskach
kulkowych, koto gdrne, napinane sprezyng, z
automatyczng regulacjg biegu tasmy pity, realizuje
zarowno naprezenie jak i pozycjonowanie tasmy, koto
dolne wyposazone w szczotke, stot wykonany z zeliwa,
przechylany w zakresie 45°, powinien posiada¢ rowek
prowadzacy dla przykfadni ukosowej.

Dane techniczne:

- Srednica k&t od 350 do 370 mm

- Maks. wysokos¢ pitowania od 235 do 240 mm

- Dtug. tasmy pity od 2600 do 2700 mm

- Szerokosc¢ tasmy pity od 6 do 19 mm

- Odlegtos¢ brzeszczotu od korpusu max. 345 mm

- Predkos$¢ tasmy co najmniej 380/820 m/min

- Wymiary blatu stotu od 540 do 550 x od 395 do 405
mm

- Moc silnika — co najmniej 1.130 W

- Napiecie zasilania - 230 V

- Masa: max. do 90 kg

Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w tasme tnaca,
przykfadania ukosowg, podstawe podtogowa.
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Nagrzewnica elektryczna:

Przenosny wentylatorowy ogrzewacz powietrza, powinien
posiada¢ wytrzymata, metalowg obudowe z mocnymi
izolowanymi uchwytami do przenoszenia. Urzadzenie
powinno posiadac

nastawiane trzy pozycje mocy. Utrzymywanie
nastawionej temperatury powinno odbywac sie za
pomocy termostatu w zakresie 10-30° C. Urzadzenie
powinno posiadac¢ automatyczny ochronny wytacznik
termiczny, resetowany samoczynnie po ostygnieciu.
Dane techniczne:

- Moc maks.: 3,3 kW

- Napiecie zasilania: 230V

- Przeptyw powietrza: co najmniej 507 m3/h

- Bezpiecznik zwtoczny: 16 A

- Wymiary (dt.x szer.x wys.): od 300 x od 300 x od 440
mm

- Klasa ochronna obudowy IP 44

- Waga: do 6,1 kg
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Odkurzacz przemystowy:

Przemystowy, mobilny i elastyczny w zastosowaniu
odkurzacz cyklonowy przeznaczony do zasysania suchych
zanieczyszczen oraz cieczy. Wyposazony w trzy turbiny
mechaniczne, czyszczenie filtra.

Dane techniczne:

e Zasilanie (~/V/Hz) 1/220-240/50-60

«  Wydatek powietrza (I/s/m3/h) co najmniej
168/605

« Podcisnienie (mbar/kPa) co najmniej 235/23,5

+  Pojemnosc¢ zbiornika max (1) 60

e Moc znamionowa (kW) maks. 3,6

e Moc przytagcza (kW) 3,6

e Powierzchnia filtracyjna (m2) co najmniej 2,3

«  Srednica znamionowa do mm /51

« Poziom ci$nienia akustycznego (db(A)) 73

+  Przewdd zasilajgcy (m) od 8 do 10

e Ciezar (kg) max do 75

«  Wymiary (dt. x szer. x wys.) (mm) 860 do 880 x
od 630 do 650 x od 1400 do 1420.
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Polerka katowa:

Polerka powinna by¢ przeznaczona do profesjonalnych
zastosowan ponadto powinna posiadac: bardzo wysoki
moment obrotowy, ergonomiczng ostone przednig
umozliwiajgca optymalne prowadzenie maszyny,
powinna by¢ mata i poreczna, powinna posiadac
obudowe przektadni z aluminiowego odlewu
cisnieniowego, petno okresowgq elektronike Vario-Tacho-
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Constamatic (VTC), pokretto do regulacji liczby obrotéw,
fagodny rozruch sterowany elektronicznie,
zabezpieczenie przed przecigzeniem, zabezpieczenie
przed ponownym niezamierzonym uruchomieniem,
blokade wrzeciona, automatyczne wylaczenie urzadzenia
w przypadku nadmiernego zuzycia szczotek weglowych.

Dane techniczne:

- Moment obrotowy: od 14 do 16 Nm

- Do talerzy podporowych do maks: 175 mm

- Liczba obrotéw na biegu jatowym: 700 - 2.200 /min
- Moc znamionowa: co najmniej 1.200 W

- Moc oddawana: do 680 W

- Liczba obrotéw przy obcigzeniu: co najmniej 2.200 /min
- Gwint wrzeciona: M14

- Ciezar (bez kabla): do 2,5 kg

- ostona rak

- uchwyt boczny

- talerz podporowy z mocowaniem na rzep

- ggbka polerska samoprzyczepna

- samoprzyczepna tarcza polerska z owczej wetny.

Klucz udarowy:

Elektryczny klucz udarowy powinien posiadac:
dwufunkcyjny wiacznik utatwiajacy operowanie jedna
reka, wyprofilowang rekojes¢ wykonang w technice Soft
Touch, odporny na przecigzenia silnik, aluminiowy
korpus przekfadni, gtowice pokrytg elastomerem
zabezpieczajgcym obrabiany materiat, mozliwos¢
zamocowania rekojesci dodatkowej pod dowolnym
katem, fatwy dostep do szczotek weglowych.

Dane techniczne: moc znamionowa do 500 W, liczba
udarow (1/min): 0-2200, maks. moment obrotowy do
400 Nm, predkos¢ obrotowa bez obcigzenia (1/min): 0-
2000, uchwyt narzedzia: 1/2" KWADRAT, waga do 3 kg.

szt
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Zszywacz elektryczny:

Zszywacz powinien by¢ przeznaczony: do zszywek,
gwozdzi, spinaczy pazurkowych do tgczenia
ksztattownikéw drewnianych i spoin, powinien posiadac
elektroniczng bezstopniowa regulacje sity uderzenia,
elektroniczny mechanizm udarowy (do zszywek i
gwozdzi), nosek z otworem do precyzyjnego przytozenia
zszywacza, podporke gumowa do ochrony przed
odciskami, zabezpieczenie przed przypadkowym
wigczeniem udaru.
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Dane techniczne:

. maksymalny cigg impulséw min 20 /min.
. do pracy z zszywkami, szerokoS¢ co najmniej 4,
dtugosci 18 - 30 mm, gwozdzie dtugosci 16 - 30 mm .
. ciezar (bez kabla) do 1,5kg
Wyposazenie: w schowek na zszywki o szerokosci 4 mm
(dtugosc¢ do 30 mm) i gwozdzie o dtugosci 16-30 mm,
powinien posiada¢ podpdorke gumowa.
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Wyrzynarka do uniwersalnych zastosowan:

Wyrzynarka powinna charakteryzowac sie : precyzyjnym
przekrojem ciecia pod katem dzieki potréjnemu
prowadzeniu brzeszczotu, nieprzecietng zywotnoscig
dzieki solidnym, wysokiej jakosci elementom napedu,
udoskonalone zabezpieczenie przeciwodpryskowe
zapewniajgce czyste przekroje bez wyrw i eliminujgce
obrdbke dodatkowa, wygodng i nie meczaca obstuge
jedna reka dzieki dobremu wywazeniu, system szybkiej
wymiany brzeszczotow, wysoka wydajnosc ciecia.

Dane techniczne:

. Pobor mocy max do 720 W

. Liczba skokdw roboczych co najmniej 1000-
2900 min-1

. Stopniowa regulacja suwu wahadtowego 4

. Nastawianie skosu 0-45 °

. Glebokosc ciecia w drewnie co najmniej 120
mm

. Gtebokos¢ ciecia metali niezelaznych 20 mm
. Glebokosc ciecia w stali (miekkiej) 10 mm
. Ciezardo 2,5 kg.
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Pilarka ukosowa:

Pilarka powinna charakteryzowac sie wysokim komfortem
pitowania posiadac niezwykle tatwy przesuw i najwyzszg
precyzje, podwojny laser w celu wyznaczenia dokfadnego
ciecia, efektywne odsysanie pytu. Wysuwane podporki z
lewej i prawej strony ze zintegrowanym ogranicznikiem
dtugosci, funkcja ciecia szczelinowego.

Dane techniczne:

» Wydajnos$c¢ ciecia przy 0° co najmniej 104 x 341 mm

« Wydajnosc¢ ciecia przy 45° (pod katem) co najmniej
104 x 240 mm

» Wydajnos$c¢ ciecia przy 45° (uko$nie) co najmniej 51
X 341 mm

« Ustawienie kata 52 °L /60 ° P

+ Ustawienie nachylenia 47 °L /47 °P

« Glebokos¢ x dtugos¢ x wysokos¢ 65-67 x 80-82 x 67-
69 cm

« Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia co najmniej 3.800
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minl
(@ tarczy pilarskiej 300-305 mm
» @ otworu tarczy 28-30 mm
« Ciezar do 33 kg

Moc nominalna 2.000 W
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Wiertarka kolumnowa:

Wiertarka kolumnowa powinna by¢ wyposazona w 2-
stopniowy silnik, charakteryzowac sie optymalnym
przeniesieniem mocy na wrzeciono oraz solidng
obudowag, stabilna konstrukcja zeliwna, bezstopniowg
regulacja obrotéw z odczytem na cyfrowym wskazniku.
Ustawianie wysokosci stotu powinno odbywac sie za
pomocg zebatki lub korbki, powinna posiada¢ mocny co
najmniej 2-stopniowy silnik, zakres obrotow 105 - 1725
obr./min. Plyta dolna z rowkami T do (mocowanie
wysokich elementéw). Powinna posiadac przetgcznik
bezpieczenstwa z wyzwalaczem podnapieciowym i
trzpien na precyzyjnych tozyskach kulkowych.

Dane techniczne:

» Max wydajnos¢ wiercenia 32-34 mm

» Uchwyt szybko-mocujgcy 1 - 16 mm / B 16

« Stozek Morse"a MK 3

« Predko$¢ obrotowa trzpienia, bezstopniowo 150 -
1725 obr./min

« Odstep trzpien / kolumna 220-230 mm

« Odstep trzpien / stot max 680-690 mm

« Odstep trzpien / ptyta dolna 1170-1180 mm

« Skok kta 110-120 mm

« Srednica kolumny 90-100 mm

« Wielko$¢ stotu 400-410 x 320-330 mm

* Wielko$¢ rowkow T 14 mm

« Plyta dolna 310-320 x 330-340 mm

* Moc silnika S1 100% co najmniej 1,3 kW

* Moc silnika S6 40% co najmniej 2,0 kW

» Wymiary stotu (S x G x W) 450-470 x 800-810 x
1700-1710 mm

*Waga do 250 kg.

Wyposazenie urzadzenia:

» Uchwyt szybko-mocujgcy 1 - 13 mm / B 16
* Trzpien uchwytu MK 3 / B 16

* Tuleja redukcyjna MK 3 / 2

« Cyfrowy wskaznik liczby obrotow

« Lampka halogenowa

 Pokrywa ochronna

szt
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Wiertarko — wkretarka:

« Wiertarko wkretarka powinna posiadac;

« Co najmniej 2-biegi, akumulator Li-ion

« Co najmniej 4-biegunowy silnik pradu statego, lekki i
kompaktowy

+ Co najmniej 16-stopniowa regulacja momentu
obrotowego + wiercenie

« Ergonomiczna rekojes¢ pokryta powtokg
antyposlizgowa

+ Aluminiowg obudowe przektadni

« Co najmniej 2 diody LED os$wietlajgce obszar roboczy
Z opOznionym wygaszaniem

+ walizke z drugim akumulatorem i tadowarkg, walizka
powinna by¢ wykonana z tworzywa sztucznego

 Cco najmniej 2 akumulatory 14,4V 3,0 Ah Li-Ion

« co najmniej 1 tadowarke

« uchwyt wiertarski szybkomocujgcy

« rekojes¢ boczng

Dane techniczne:

+ Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia:

+ 1 bieg 0-400 obr/min

« 2 bieg 0-1700 obr/min

« Max. moment obr. Twardy 70-80 Nm

» miekki 32-35 Nm

« Parametry wiercenia:

« stal: do 13mm

« drewno: do 50mm

» Rozwartos¢ uchwytu wiertarskiego 1,5-13mm
« Wymiary mm (DxSxW)210-215x78-80 x251-255
« Napiecie/pojemno$¢ akumulatora 14,4V/3.0Ah
« Ciezar netto max do 2,5 kg

szt
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Wkretak akumulatorowy:
Dane techniczne:

 Napiecie 3,6 V

« Akumulatory co najmniej 1,3 Ah Li-ion

e Uchwyt 1/4"

+ Maks. moment obrotowy co najmniej 10/5 Nm

« Predkos¢ obrotowa ( 1/2 bieg) co najmniej O-
580/150 obr/min

« Maksymalna $rednica wiercenia w drewnie 5 mm

« Max. $rednica wkrecania wkretow 6 mm

« Oswietlenie diodg LED

» Waga z akumulatorem max 0,5 Kg

szt




Wyposazenie podstawowe:

+ 2 akumulatory 1,3 Ah Li-ion
» Szybka fadowarka

Walizka transportowa

16

Szlifierka katowa:

« Powinna posiadac: system tlumienia drgan skretnych,
fagodzacy rozruch dla ochrony przektadni zebatej,
opatentowang powtoke wirnika wykonang z zywicy
epoksydowej w postaci zygzaka, stabilizujgcy uktad
elektroniczny, ftagodny rozruch z ogranicznikiem pradu
rozruchowego, ptynna regulacja predkosci obrotowej,
funkcja anty-restart zabezpiecza przed przypadkowym
uruchomieniem, elektroniczne zabezpieczenie
przecigzeniowe, moc znamionowa co najmniej 1400
W, predkos¢ obr. na biegu jatowym co najmniej od

2800 - 12000 obr./min, Srednica tarczy 125 mm, gwint

wrzeciona M14 x 2, wymiary (DxSxW): od 295 do 300
x od 130 do 140 x od 100 do 105 mm, ciezar: do 2,5
kg. Dodatkowo wymagane wyposazenie: ostona,
uchwyt boczny, kotnierz mocujacy, nakretka kotnierza,
klucz do nakretek czotowych, tarcza szlifierska.

szt |2
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Wiertarka udarowa:

Powinna posiadac:

e moc co najmniej 750 W, szybkie tempo pracy

« wytrzymatg, metalowg obudowe przekfadni

e obrotowy szczotkotrzymacz

+ rekojesc

e tulejka kulkowa

« pokretto umozliwiajgce wstepny wybor predkosci
obrotowej do pracy w réznych materiatach

+ S$rednica wrzeciona 43 mm (norma UE)
umozliwiajgca rowniez prace w stojaku
wiertarskim

« predkosS¢ obrotowa bez obcigzenia 0 — 2.800
min-1

+ Moc wyjsciowa co najmniej 380 W

e Waga do 2,5 kg

e Nominalny moment obrotowy 2,3 Nm

« Dlugos$¢280,0 — 300,0 mm

+  Wysokosc¢ 210,0 — 215,0 mm

+ Liczba udaréw przy nominalnej predkosci
obrotowej 0 —47.600 min-1

e Srednica wiercenia w betonie  co najmniej 16
mm

«  Srednica wiercenia w drewnie  co najmniej 30
mm

- Srednica wiercenia w stali co najmniej 13 mm

«  Srednica wiercenia w murze co najmniej 18 mm

Kolor- ciemny stonowany

szt 2

10
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Opalarka profesjonalna:

Powinna posiadac nastepujgce parametry:

wydajnos¢ nominalna co najmniej 2.300 W
waga do 1,0 kg

dtugos¢ od 2500mm do 2600mm

wysoko$¢ od 2500mm do 2600 mm
temperatura robocza 50 — 660 °C

przeptyw powietrza 250 — 500 |/min
regulacje strumienia powietrza bezstopniowa

kolor stonowany ciemny

szt B
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Strug elektryczny profesjonalny:

musi posiadac¢ funkcje szybkiej wymiany nozy z
automatyczng regulacja,

musi posiada¢ ptynng regulacje gtebokosci
skrawania

musi posiada¢ noz spiralny

W wyposazeniu podstawowym powinna
znajdowac sie prowadnica réwnolegta
rekojesci na uchwycie plus dodatkowy uchwyt dla
lepszego trzymania

noze spiralne

efektywne odsysanie; ustawianie przytacza z
prawej lub z lewej strony

pobdr mocy: co najmniej 720W

predko$¢ obrotowa wrzeciona struga: 15600min-
1

szeroko$¢ strugania: 63-66 mm

gtebokos¢ widra: 0-4mm

maks. gtebokos$¢ wregu: 24mm

przytacze do odsysania pytu: @ 27mm
gto$nos¢ na biegu jatowym: 74-77dB(A)

Masa: do 2,5kg

Kolor ciemny

szt
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Szlifierka tasmowa profesjonalna:

silnik utozony wzdtuznie

ptynnej regulacji predkosci przesuwu tasmy do
szlifowania zgrubnego i doktadnego

ekonom duzej skutecznosci silnika
wyrownywanie powierzchni

szlifowanie wysokogatunkowych powierzchni
fornirowanych

wyszlifowywanie Sladéw obrdbki strugiem
szlifowanie listew przy uzyciu jednostki
stacjonarnej

Dane techniczne:

pobdr mocy co najmniej 1400 W

predkos$¢ przesuwu tasmy przy obcigzeniu
nominalnym 230-380 m/min

szeroko$¢ tasmy co najmniej 105 mm

dtugos¢ tasmy co najmniej 620 mm
powierzchnia szlifujgca od 160 x 105 mm
przytacze do odsysania pytu @ 27/36 mm
ciezar 6,5 kg

co najmniej 4 tasmy szlifierskie P60, P80, P100,

szt | 2

11




P120
« 1 adapter do odsysania
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Modutowa frezarka do krawedzi:

Modutowa frezarka do krawedzi powinna by¢ wyposazona
w termostat, ktory dba o prawidtowa temperature silnika
podczas pracy, mozliwos¢ dopasowania predkosci
obrotowej do rodzaju obrabianego materiatu, natomiast
stét frezarki nachylony pod katem 1,5 st. zapewniajgcy
ochrone obrabianemu elementowi przed uszkodzeniami
oraz bezpieczne i wygodne prowadzenie, skrzynka
zapewniajgca wygodne przenoszenie i przechowywanie
urzadzenia

Dane techniczne:
« Pobdr mocy 720 W

« Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 10000-26000
obr./min.

« Srednica uchwytu zaciskowego 6-8 mm

« Precyzyjne nastawianie gtebokosci frezowania od 13
mm do 16mm

» Maksymalna $rednica frezu 32 mm

* Przytacze do odsysania pytu o $rednicy 0d25mm do30
mm

Ciezar do 1,9 kg.

szt
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Tokarka do drewna:

Tokarka powinna posiada¢ wrzeciennik przestawny na
catej dtugosci toza, z mozliwoscig odchylenia o kat 360°,
duzy komfort obstugi dzieki mozliwosci zmiany predkosci
w zakresie 370-2500 1/ min, duzy skok tulei konika 100
mm, ze skalg, pozwalajgcym na wiercenie gtebokich
otworéw ponadto:

« Stabilna, zeliwna podstawa tokarki

« Tarcza czotowa g (mm): 150

+ Zabierak czotowy

» Obrotowy kiet centrujacy

» Wysiegnik podpory noza

Uchwyt: M 33 x 3,5

« Dane techniczne:

« Moc znamionowa silnika (W / S6 40%): 1300
» Moc rzeczywista silnika (W / S1 100%): 700
« Srednica toczenia powyzej toza (mm): 355

szt

12




» Rozstaw ktéw (mm): 1030

« Obroty (1/min): 370, 500, 700, 900, 1250, 1600,
1900, 2500

 Podziatka wrzeciona (stopnie): 36 x 10

» Nosek wrzeciona: 1”x 8 TPI (M 33 x 3,5)

« Stozek wrzeciona gtéwnego: MK-2

« Stozek konika: MK-2

+ Kat zmiany potozenia wrzeciennika: 45°, 90°, 180°

« Otwor przelotowy wrzeciona gtdwnego (mm): 9

« Otwor przelotowy konika (mm): 9

+ Przesuw tulei konika (mm): 100

« Srednica toczenia powyzej podpory noza (mm): 255

« Wymiary (dt. x szer. x wys.)(mm): (1750x1850) x
(620x640) x (1250x1350)

» Waga (kg): do 165

23

Polerka stotowa

Polerka powinna posiadac: 2 dyski Tarcze o $rednicy 350
mm - skorzane. Wysokiej jakosci obudowe z
cisnieniowego odlewu aluminiowego

0s wirnika z gwintem stozkowym przeznaczona do
mocowania réznego rodzaju tarcz polerskich Wirnik
oparty na tozyskach kulkowych zapewniajgcych cichg i
gtadka prace oraz dtugg zywotno$¢. Wysokiej jakosci
wykonanie przeznaczone réwniez do zastosowan
przemystowych.

DANE TECHNICZNE:

« Tarcza 350 x 45 x 16 mm

« Liczba obrotow 1450 obr./min

» Moc silnika S1 100%2,2 kW

= S6 40% 3,0 kw

Napiecie: 400 V

Szeroko$¢: od 975mm do 1025 mm
Glebokosc¢: od 325 mm do 375mm
Wysokosc¢: od 375 do 425 mm

Waga do 54 kg

szt
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Spawarka migomat ZESTAW + przyibica
spawalnicza samos$ciemniajaca

+ Spawarka powinna posiadac:

+ Okablowanie- przewdd masowy, spawalniczy,
gazowy, pradowy; Uchwyt spawalniczy minimum
2,5m; Reduktor CO2/Argon ; Drut spawalniczy
0,8 mm (waga 5 kg ); Tarcza/maska spawalnicza

Zesta
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; butla CO2 - 6kg, petna z legalizacjg na 10 lat!
Mozliwo$¢ spawania drutami litymi o Srednicach
0,6 i 0,8mm- mate i duze szpule.

Wytrzymate podwozie, duze kotka i uchwyty do
fatwego przemieszczania,

Potka na butle z gazem,

Spawarka wyposazona w uchwyty spawalnicze na
state

Doskonate parametry tuku, fatwe zajarzanie i
stabilnos¢ tuku, Profesjonalny 2-rolkowy podajnik
z rolkami o Srednicy @30mm,

Wieloskokowa (4)regulacja napiecia tuku,

rozne wersje zasilania 230 lub 400V- 2 przewody
zasilajace

lampka informujgca o przecigzeniu

PROSTY i czytelny panel sterowania

przewdd masowy- 2,5m, przewdd zasilajacy
2,5m, uchwyt spawalniczy 2,5m

Gwarancja producenta i serwis na terenie catego
kraju.

Reduktor

Reduktor do Argonu i Dwutlenku wegla Ar/CO2 2
manometry

Model zgodny z wymaganiami PN-EN ISO 2503
Korpus i dzwon wykonane z kutego mosigdzu dla
zapewnienia maksymalnej wytrzymatosci
Zaworek redukcyjny z wbudowanym filtrem do
wychwytywania zanieczyszczen

Uszczelnienie zaworka (z teflonu)

Bezobstugowy samonastawny wewnetrzny zawor
bezpieczenstwa

Bezpieczne manometry o $rednicy 50mm zgodne
z PN-EN-562

Specjalna koncowka do przytaczenia weza
boczne przytacze wejsciowe

Maksymalny przeptyw - Acetylen: 25 bar / 9m3/h
Maksymalny przeptyw - Propan: 25 bar / 16m3/h
Maksymalny przeptyw - Tlen: 230 bar / 40m3/h
Cisnienie robocze - Acetylen: 1,5 bar

Cisnienie robocze - Propan: 4 bar

Cisnienie robocze - Tlen: 10 bar

Przyibica spawalnicza samosciemniajaca

Przytbica spawalnicza powinna by¢ przeznaczona do
wszystkich proceséw spawania tukiem elektrycznym,
ponadto powinna posiadac:

 5-cio stopniowa regulacja zaciemnienia w zakresie 9-
13 DIN.
» Stopien przyciemnienia w trybie jasnym - 3 DIN.

d.
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Czas przetaczenia: 0,1 ms.

Cztery poziomy czutosci filtra, dostosowane do kazdej
metody spawania tukowego.

Trzy ustawienia opdznienia umozliwiajgce spawaczowi
regulacje czasu rozjasnienia sie filtra dla ochrony
przed zarzeniem po zakonczeniu spawania.
Ochrona przed promieniami UV i IR w kazdym
ustawieniu zaciemnienia,

Unikatowy system czterech aerodynamicznych
prowadnic, umozliwiajgcy bezproblemowe usuwanie
wydychanego powietrza i niedopuszczajacy do
parowania szybki.

Szybki boczne ktére polepszajg widocznos$¢ z boku.
Petna regulacja wiezby pozwalajgca na ustawienie
optymalnej pozycji przytbicy.

Zasilanie poprzez ogniwa stoneczne i wspomagane
wymiennymi bateriami.

Wymagania

Oznaczenie CE

spetnia wymagania normy EN175

spetnia wymagania normy EN379

25

Ostrzarka wodna:

Ostrzarka powinna by¢ przeznaczona do ostrzenia prawie
kazdych powierzchni, w tym: diut- stolarskich,
rzezbiarskich, tokarskich, nozy- duzych, matych,
profilowych, do strugdw, do strugarek, siekiery, wiertta i
wiele innych.

Dane techniczne:

«  Srednica kamienia szlifierskiego: od 260 do 270
mm

+  Grubo$c¢ kamienia szlifierskiego: od 45 do 55 mm

«  Otwor kamienia szlifierskiego: od 10 do 15 mm

» Predkos¢ obrotowa kamienia szlifierskiego: 90
obr/min

e Moc silnika: 220 W
e Prad znamionowy: 1.2 A
e Waga: do 16 kg

Zestaw powinien posiadac:

e Przyrzad, stuzacy m.in. do ostrzenia diut i nozy do
strugarek

e Obciggacz kamienia

e Narzedzie skrawajgco-ostrzace
» Katomierz

» Pasta szlifierska

szt
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26 |Halogen led na statywie z dwoma reflektorami: szt
Napiecie zasilania: AC230V
Moc: od 18 do 20W
Barwa Swiatta: ciepty biaty (3000K), zimny biaty (6000K)
Dtugos$¢ kabla od 1,6 do 1,8 m
Obudowa reflektora: kolor dowolny
27 | Lutownica transformatorowa pistoletowa : szt
Typ C - lutownica uniwersalna o dwdch stopniach mocy
przeznaczana do prac serwisowych i montazowych w
elektrotechnice i elektronice
Dane techniczne:
Napiecie zasilania 230V
Lutownica z zardwka oSwietlajgcg miejsce pracy
Moc: co najmniej 45/75W
Dostarczana z zapasem wktadow.
28 | Pita lisica: szt
e bez narzedziowa wymiana brzeszczotu
e bez narzedziowe ustawianie ogranicznika
« ostona przeciwpylowa zabezpiecza mechanizm
przekfadni
« ergonomicznie uksztattowana rekojes¢
utatwiajgca prace narzedziem w pozycji nad
gtowag
+ dwie diody LED do o$wietlania obszaru roboczego
e w zestawie z walizkg
e w zestawie z 2 akumulatorami
e w zestawie z tadowarka
+ zestaw brzeszczotéw
Parametry ciecia:
e rury do 130mm
e drewno do 255mm
Wielkos¢ skoku brzeszczotu co najmniej 28mm
Czestotliwos¢ skoku  2.900/min
Napiecie/pojemnos¢ akumulatora 18V/3Ah
Ciezar netto do 3,7kg.
29 | Ostrzatka do wiertet: szt

Opis produktu: ostrzatka do wiertet o Srednicy od 2 mm
do 30 mm, réwniez o wartosciach posrednich powinna
posiadac rozwigzanie takie, jak regulacja kata ostrzenia
oraz mozliwos¢ ostrzenia samych koncowek wiertet
Zastosowanie:

« Do wiertet o $rednicy 2- 30mm
« Ostrzenie wiertet HSS i z twardych stopow
« Szlifowanie wiertet kretych oraz stozkowych

Dane techniczne ostrzatki do wiertet :

* Moc silnika 0,45 kw
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 Napiecie 230 V

* Liczba obrotéw 3500 obr./min.
« Srednica wiertta 2- 30mm

» Kat kfa 9 -135st.

« Dlugos¢ od 425 do 450mm

« Szeroko$¢ od 210 do 230mm

» Wysokos¢ od 210 do 230mm

+ Waga do. 35 kg

» Tarcza CBN do wiertet z HSS
 Zaciski ER 20, 3 8mm, 6 szt.

« Zaciski ER 40, 9 30mm, 22 szt.

30

Dmuchawa :

Dmuchawa powinna posiadac :ergonomiczny uchwyt z
regulacjg statej predkosci oraz miejscem na kciuk, silnik
4-suwowy catkowita dtugos¢ 350 mm, a waga jedynie
4,5 kg (bez rury dmuchawy) , tatwa do noszenia oraz
obstugiwania jedna reka ,zbiornik o pojemnosci 0,5 |
Paliwo: E95 Ergonomicznie wyprofilowany zbiornik na
paliwo do stosowania jako dodatkowy uchwyt przy funkcji
odkurzania Zestaw (worek+rura) umozliwiajgcy
przezbrojenie maszyny w urzgdzenie odsysajgce

* Moc silnika (KM): 1.1

 Moc silnika (kwW): 0.81

« Pojemnos¢ silnika (cm3): od 24 do 25

* Przeptyw powietrza (m3/min): od 8.8 do 9.0
« Predko$¢ wydmuchu (km/h): od 230 do 240
*Waga (kg):do 5 kg

* Wyposazenie:

» Narzedzie montazowe

* Dysza

« Koncowka rury (ptaska)

» Koncowka rury

szt
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Miotowiertarka akumulatorowa 36V:

Narzedzie do wiercenia otworéw w betonie, cegle,
metalu, drewnie i innych, wiercenie, wiercenie z udarem,
dtutowanie.

Pneumatyczny mechanizm udarowy, zakres wiercenia w
betonie do 20 mm.

Mozliwos¢ wiercenia w drewnie i metalu wierttami z
chwytem cylindrycznym (dofaczona przejsciowka z szybko
zaciskiem).

Narzedzie musi posiadac zasilanie akumulatorowe,

szt
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akumulatory Li-ion co najmniej 36V o pojemnosci nie
mniejszej niz 3,5 Ah, bez efektu pamieci.

Predko$c¢ obrotowa: >= 1000 obr./min

Energia udaru: >= 2]

Czestotliwos¢ udarow: >= 5000 udardéw/min

Ciezar narzedzia nie moze przekracza¢ 4kg.

Dostarczona z wyposazeniem dodatkowym:

€O najmniej 2 akumulatory

walizka

tadowarka akumulatoréw (szybka, 230V)
szybko zaciskowy uchwyt wiertarski 13 mm

32 |Szlifierka katowa akumulatorowa fi 125mm / 22V: |szt
Narzedzie do:
e ciecia i szlifowania metalu, betonu
e ciecie i szlifowanie stali i innych metali
e ciecie i szlifowanie betonu, glazury
« polerowanie nierownych powierzchni
« narzedzie musi umozliwiac ciecie tarczag fi co
najmniej 125 mm do gtebokosci >=34mm,
» predko$c¢ obrotowa (bez obcigzenia) nie
mniejsza niz 9500 obr./min
e akumulator bez efektu pamieciu (np. w
technologii Li-ion), 22V, pojemnos$¢ nie
mniejsza niz 3,3Ah
e ciezar narzedzia max do 2,8 kg
Dostarczona z wyposazeniem dodatkowym:
€O najmniej 2 akumulatory
 walizka
« tadowarka akumulatoréw (szybka, 230V)
33 | Wkretarka akumulatorowa 14,4V: szt

Narzedzie do:

wiercenia otworow w stali, drewnie, masach
plastycznych oraz do wkrecania wkretow
wiercenie otworow w drewnie, @ do 20 mm
wiercenie wierttami do metalu, @ do 10 mm
wycinanie otworow za pomocg otwornic, @ do 68
mm

wkrecanie wkretéw do drewna, @ do 6 mm
wkrecanie w metal wkretow samogwintujgcych, @
do 4,8 mm

akumulatory co najmniej 14,4V / >= 3,3Ah bez
efektu pamieci (np. Li-ion)




+ predkos¢ obrotowa: 0-5000br./min ; 0-1700
obr./min (1 / 2 bieg)

¢ moment obrotowy: >= 24Nm

« ciezar narzedzia (bez akumulatoréw) max do
1,6kg.

Dostarczona z wyposazeniem dodatkowym:

 CO najmniej 2 akumulatory
 walizka
« fadowarka akumulatoréw (szybka, 230V).

34

Szlifierka podwdjna stotowa:

« szlifierka powinna by¢ wyposazona w wysoce wydajny
silnik z petnym utozyskowaniem kulkowym,
zabezpieczone przed pytem dzieki zamknieciu w
zeliwnych obudowach

« ostony z odlewu metalowego

« duze, regulowane ekrany zabezpieczajg przed iskrami i
odpryskami

« stabilne, regulowane podstawy do oparcia elementow
obrabianych

« fatwa i szybka wymiana tarcz szlifierskich

» gumowe stopki zapewniajgce bezpieczne podparcie i
ttumigce drgania

» wigcznik zabezpieczony przed wnikaniem pytu

« predko$¢ obr. na biegu jatowym co najmnie 2.800
obr/min

« Srednica tarczy co najmniej 200 mm

« szerokos¢ tarczy szlifierskiej co najmniej 25 mm

» wewnetrzna tarcz szlifierskich co najmniej 32 mm

« ciezar max do 16,5 kg

* MOC znamionowa co najmniej 700 W

Dostarczona z wyposazenie dodatkowym:

« tarcza szlifierska, ziarnisto$¢ 35-37
» tarcza szlifierska, ziarnisto$¢ 59-61

szt
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Frezarka dolnowrzecionowa:

Frezarka dolnowrzecionowa do obrébki krawedzi
elementow prostoliniowych oraz do tworzenia listew
ozdobnych, wpustow, wypustow, czopow | wczepow.
Frezarka ze spawanym stalowym korpusem oraz duzy
zeliwny stét. Wrzeciono obrabiarki przesuwane w gére i w
dot w zakresie 100 mm. Co najmniej 4 predkosci trzpienia
1800/3000/6000/9000 obr./min. Dodatkowy duzy stolik do
czopowania, mechanizm posuwu dla elementéw prostych
oraz mechanizm posuwu dla elementow krzywoliniowych.

Dostarczany z wyposazeniem :

* dodatkowe wrzeciono 6,12 mm
« frez walcowy profilujgcy zestaw z wymiennymi
nozami 100 x 40 x 30 mm

Specyfikacja:

* Wymiary stotu 990-1050 x 355-365 mm

« Wymiary stotu formatowego 990-1050 x 235-245 mm

« Wymiary stotu rolkowego (opcja) 590-610 x 400-410
mm

» Wysokos¢ robocza 890-900 mm

« Srednica wrzeciona co najmniej 30 mm

e Uchylne wrzeciono -5°do +45°

« Ustawianie wysokosci trzpienia 100 mm

» Dhugos¢é mocowania 100 mm

* Max $rednica narzedzia 200 mm

» Max $rednica narzedzia ponizej stotu (opuszczanego)
180 mm

« Srednica otworu stotu 200 mm

* Liczba obrotéw trzpienia 1800/3000/6000/9000
obr./min

+ Srednica przylgcza odciggu co najmniej 100 mm

* Moc silnika S1 100% co najmniej 2,8 kW (3,8 KM) 230
\Y,

* Moc silnika S6 40% co najmniej 3,9 kW (5,3 KM) 230
\Y,

* Wymiary urzgdzenia 1235-1245 x 705-7105x 1198-
1205 mm

* Waga max do 220 kg.

szt
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Strugarko-grubo $ciéwka:

Strugarko-grubosciéowka z bardzo szybko i
bezproblemowo sktadanym stotem do szybkiego
przezbrojenia na grubosciéwke. Ponadto powinna
posiadac zintegrowane, odchylane urzadzenie do
odprowadzania wiéréw - Srednica podtgczenia co
najmniej 100 mm.

szt
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Obydwa stoly wyposazone w ukfad precyzyjnej regulaciji i
ostony wygtuszajace hatas.

Stoét struga zamontowany srodkowo na prowadnicy
kolumny ze wspornikiem.

Stabilny ogranicznik z prowadnicg pryzmatyczna,
odchylany w zakresie od 90°do 45°

Stoly z odlewu zeliwnego z wypolerowanym miejscem
roboczym.

Zabezpieczenie walu nozowego.
Specyfikacja:

e Szerokos¢ strugu co najmniej 405 mm

. Dlugos¢ stolu  1635- 1645 mm

*  Wysokos$¢ stotu  co najmniej 850 mm

. Liczba obrotéw watu strugarki co najmniej 5500
obr./min.

. N6z do strugarki  3-5 szt.

«  Srednica walu strugarki co najmniej 70 mm

*  Ogranicznik strugania 1100 x 150 mm

*  Odchylany ogranicznik ~ 90°- 45°

. Max odbior wiéréw 3,5 mm

. Strug

. Dilugos$c¢ stotu  590-610 mm

*  Szerokos¢ strugania 400-410mm

e Wysokos$¢ strugania max 230 mm

e Glebokosé ciecia max do 4 mm

. Predkos¢ posuwu co najmniej 7 m/min.

e  Zigcze odciggu co najmniej 120 mm

. Moc silnika S1 100% co najmniej 2,5 kW (3,4

. Moc silnika S6 40% co najmniej 3,5 kW (4,7
. Napiecie 400 V

e Wymiary (D x S) 645-655 x 995-1005 mm
Waga max do 260 kg

37

Multiszlifierka sieciowa:

Multiszlifierka do profesjonalnych zastosowan réznego
typu. Umozliwiajgca pitowanie i przecinanie drewna i
materiatow drewnopodobnych, tworzyw sztucznych,
gipsu, metali niezelaznych i elementéw mocujgcych
Sprawdzajgca sie takze w takich pracach jak: obrobka
miekkich ptytek Sciennych i szlifowanie oraz skrobanie na
sucho niewielkich powierzchni.

szt
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Wyposazenie standardowe:

« 40 papieréw sciernych

« brzeszczot BIM do ciecia wgtebnego
* brzeszczot segmentowy

* brzeszczot segmentowy Riff

* skrzynia + zestaw osprzetu

* narzedzie do wycinania fug

* n6z do ciecia materiatdw izolacyjnych

* ptyta szlifierska Delta ptyta szlifierska Delta Riff

« skrobak
Dane techniczne:
« Moc co najmniej 300 W

» Predkos¢ obrotowa: 8000 - 20000 min-1
* Napiecie zasilania 230 V.

38

Imadto $lusarskie typ 1250 175mm

Korpus i szczeka ruchoma powinno by¢
wykonane z wysokiej jakosci zeliwnych
odlewdéw o gwarantowanej wytrzymatosci.

Ponadto:

« wymienne wkiadki szczekowe, hartowane
indukcyjnie i szlifowane,

 naciety molet gwarantujacy pewne i
bezpieczne mocowanie,

» wktadki szczekowe posiadajgce pozioma i
pionowg pryzme,

» mozliwo$¢ mocowania rur i pretow dzieki
odpowiedniemu ksztattowi szczeki
ruchomej,

« doktadnie ostonieta przed widrami i
zanieczyszczeniami $ruba pociggowa,

« dtugi okres eksploatacji
* Wielko$¢ szczek co najmniej 175mm.

Szt.
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Komplet diut tokarskich

Dtuta tokarskie powinny by¢ wykonane ze stali
HSS.

Czes¢ robocza: wysokiej klasy stal
przynajmniej HSS 64 HRc, co najmniej 150
mm.

Rekoje$¢ wykonana z woskowanego drewna
bukowego, co najmniej 315 mm.

Dtugo$¢ catkowita: co najmniej 465 mm.
Wyposazenie:

1 x przecinak

1 x ostrze ptaskie, zaokraglone

1 x ostrze ptaskie, skosne prawe

1 x ostrze wkleste, wrzeciono

1 x ostrze wkleste, do obrdbki wstepne;j.

Szt.
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Komplet dtut stolarskich

Dtuta do Srednio ciezkich prac stolarskich i
ciesielskich.

Krawedzie boczne sg zatamane, przez co
umozliwiajg tatwe operowanie dtutem w
naroznikach, pozwalajg tez na obrabianie
powierzchni potgczen na wczepy (np.
jaskotczy ogon).

Czes¢ robocza: stal chromowo-manganowa co
najmniej 59 HRc, 120-140 mm

Rekojes¢: bejcowane drewno grabowe,
dostosowana do pobijania.

Dtugos$¢ catkowita: 254-285 mm

Diuta naostrzone w drewnianej kasecie.

zestaw
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IMADLO STOLARSKIE Z MECHANIZMEM
SZYBKIEGO ZWALNIANIA SRUBY 265mm

nacisniecie spustu umozliwia szybkie
zwolnienie $ruby i natychmiastowe
dostosowanie rozstawu szczek.

do mocowania i przytrzymywania
elementéw drewnianych.

dwa stalowe prety prowadzace
zapewniajg ptynny i rownolegty
przesuw szczek imadta

ZBIEZNY UKLAD SZCZEK
zapewniajgcy rownomierny rozktad sit
na catej powierzchni zacisnietego
przedmiotu

zapadka nastawna wspotpracujgca z
klamrami zamontowanymi na state na
powierzchni stotu stolarskiego
otwory ustalajgce umozliwiajace
dopasowanie odpowiednich
drewnianych wkfadek szczek,
chronigcych zacisniety przedmiot
nacisniecie spustu uruchamia
mechanizm szybkiego zwalniania
$ruby, co sprawia, ze szczeki moga
by¢ szybko rozsuwane i zsuwane bez
uzycia Sruby gtéwne;j.

Szt.
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Pistolet do kleju na goraco

€o najmniej 15/80W

do szybkiego klejenia materiatow
wykonanych z drewna, zelaza,
ceramiki.

grzatka wewnetrzna powinna
nagrzewac sie do temperatury co
najmniej 200 stopni C z mozliwoscig
regulacji.

pistolet powinien posiada¢ poreczny
uchwyt

powinien posiadac precyzyjng dysze
do nakfadania kleju

obudowa wytrzymata na wysoka
temperature z izolacjg ochronng
mozliwos¢ obstugi przez osoby
leworeczne

Zastosowanie:
Do sklejania drewna, tworzywa sztucznego,
metalu, ceramiki, szkta, skéry i wiele innych

Dane techniczne pistoletu do kleju na gorgco
co najmniej 15/80W :

Moc urzadzenia co najmniej 15/80
kw

Temperatura klejenia od 180 do 200
stopni C

Szt.
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+  Wydajnos¢ klejenia 14 - 16 g/min.
e Srednica wktadu klejacego co
najmniej 11,2 mm
Waga max. do 0,35 kg
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zacisk stolarski pelnopowierzchniowy

zastosowanie w pracach stolarskich i
montazowych np. mebli, ram itp.

powinien posiada¢ mozliwos¢ zaciskania lub
rozpierania (po odwrdceniu ruchomego
ramienia), sita mocowania do 7 000 N

mozliwos¢ zaciskania cata swojg powierzchnig
dzieki rownolegtym szczekom

naktadki na szyne zapewniajgce dystans od
mocowanego elementu

mozliwos¢ zaciskania ram przy uzyciu 4
klockdw pozycjonujgcych

zacisk powinien posiadac bardzo lekkg i
wytrzymatg konstrukcje z udaro odpornego
tworzywa oraz profilowang stalowg szyne
mocne wrzeciono z gwintem trapezowym oraz
dwu komponentowg rekojesc

rozpieranie wewnetrzne; 255-1355mm
zakres 1245-1255mm
wysieg 90-100mm

szyna; 29x9mm (jedno ramie ruchome).

szt.
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Uchwyt, przyssawka do szyb pojedyncza

Przyssawka powinna posiada¢ wysoka
no$noS¢ duzych tadunkéw.

Powinna nadawac sie do wszystkich
materiatow o gazoszczelnych i ptaskich
powierzchniach, takich jak szkto, tworzywo
sztuczne, metal, drewno powlekane i marmur.

Guma przyssawkowa co najmniej 210 mm.

Udzwig co najmniej 120 kg.

szt.
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Imadto wiertarskie maszynowe
Opis produktu

Imadto wiertarskie maszynowe.
Szeroko$¢ szczek 145-155 mm.
Odlegto$¢ mocowania 145-155 mm.

Ciezar max do 12 kg.

Szt.

46

Praska reczna uniwersalna

Narzedzie bedzie wykorzystywane do
zaciskania koncéwek kablowych: izolowanych
/ nieizolowanych / wtykowych ptaskich / BNC
/ wtykow 8 biegunowych.

Zaprasowywanie:

- izolowanych koncéwek kablowych 0,5 -
6mm?2 (czerwone / niebieskie / z6tte)

- izolowanych i nieizolowanych tulejek 0,5 —
35mm2

- nieizolowanych koncéwek kablowych 0,5 -
10mm2

- koncodwek wtykowych ptaskich 0,5 — 6mm?2
- wtykéw BNC / TNC

- nieekranowanych wtykéw 8 biegunowych
RJ45 (8P8C) typ AMP

Narzedzie musi gwarantowaé pewne
zaprasowanie koncowek bez wzgledu na uzyta
site oraz posiada¢ wymienne, profilowane
wkiadki (szczeki) dla zaprasowywania
roznych typow koncdwek przewodow i kabli.
Ciezar narzedzia nie moze przekracza¢ 800g.

Szt.
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Praska reczna do zaciskania koncowek
oczkowych i ztgczek kablowych

Narzedzie bedzie wykorzystywane do
zaprasowywania koncowek kablowych
oczkowych i ztgczek kablowych 6 — 50 mm?2

Zaciskanie:

- koncowek rurkowych (oczkowych) 6 -
50mm2

Szt.
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- zlgczek kablowych standardowych 6 -
50mm?2

Narzedzie musi umozliwia¢ pewne
zaprasowywanie tulejek i ztaczek o
przekrojach: 6 / 10 / 16 / 25/ 35/ 50 mm2.
Dtugos$¢ nie powinna przekracza¢ 400mm,
ciezar narzedzia do 1,3kg.
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Praska reczna do zaciskania koncowek
oczkowych i ztgczek kablowych ( duza).

Narzedzie bedzie wykorzystywane do
zaprasowywania koncowek kablowych
oczkowych i ztgczek kablowych 50 — 150 mm2

Zaciskanie:

- koncowek rurkowych (oczkowych) 50 -
150mm?2

- ztgczek kablowych standardowych 50 -
150mm2

Narzedzie musi umozliwia¢ pewne
zaprasowywanie tulejek i ztgczek o
przekrojach: 50 / 70 / 95/ 120 / 150 mma2.
Dtugos$¢ nie powinna przekracza¢ 700mm,
ciezar narzedzia do 3,5kg.

szt.
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N6z do $ciggania izolacji z kabli o
przekroju okragtym.

Narzedzie bedzie wykorzystywane do
$ciggania izolacji z kabli o przekroju okragtym.

Scigganie izolacji z kabli o przekroju okragtym
8 — 28 mm.

Dodatkowe, zewnetrzne ostrze do nacinania
izolaciji.

Antyposlizgowa prowadnica patgka.

szt.
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Szczypce do zdejmowania izolacji

Sciaganie izolacji z przewoddw sztywnych i
elastycznych z izolacjg PVC

Samonastawne szczypce do $ciggania izolacji z
przewodow sztywnych i elastycznych z izolacja
PVC:

- w zakresie przekrojéw 0,08...10 mm?2

Szt.
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- z funkcjg ciecia przewoddw o przekroju do 6
mm?2

- z mozliwoscig zdejmowania ptaszcza do 25
mm

Waga do 230 g

Dtugo$¢ do 200 mm

51

Ucinaczki boczne

Narzedzie bedzie wykorzystywane do
obcinania kabli i przewoddw elektrycznych o
przekroju do 8 / 16 mm2

mozliwos¢ ciecia drutu max. 8mm?,
kabla: max. 16mm?2
waga: max180g

wymiary: max 165/ 65/ 25 mm
(dt./szer./wys.)

szt.
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Zgrzewarka do rur PE, PP, PVDF.

Urzadzenie powinno by¢é wyposazone w
koncowki grzejne w zakresie Srednic od 20 do
63 mm. Moc grzewcza elementu grzejnego
800 W, z elektroniczng kontrolg i regulacja
temperatury elementu grzejnego, kontrolg
sieci, lampkg kontrolng stanu pracy oraz
zabezpieczeniem przed przegrzaniem.

Wyposazona ~w  stojak  umozliwiajgcy
posadowienie urzadzenia na podtodze Ilub
stole  podczas pracy z  mozliwoscig
zastosowania stotowego zacisku mocujgcego.

Calty zestaw wyposazony w  walizke
transportowa.

szt.
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Zestaw do zamrazania rur.

Zestaw powinien by¢ wyposazony w komplet
koncowek do mrozenia rur stalowych,
miedzianych oraz rur wielowarstwowych i PP
w zakresie $rednic od 10-60mm dla rur
miedzianych oraz 1/8” do 2" dla rur stalowych.
Urzadzenie powinno pracowac bez
koniecznosci dostarczenia energii elektrycznej
na zasadzie mrozenia tzw. suchym lodem.
Glowice mrozace powinny by¢ wykonane z
materialu wysoce odpornego na dziatanie
niskich temperatur. Dodatkowo powinno by¢
wyposazone w walizke transportowa.

szt.
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Scisk katowy:

Powierzchnie Sciskajgce powinny by¢
umieszczone wzgledem siebie pod katem 900

Idealny do tgczenia ram
Waga (g) do 1010
Glebokos¢ zszywania (mm) co najmniej 30mm

Wew. rozstaw szczek (mm) co najmniej 57mm

szt.
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Pistolet lakierniczy z gérnym
zbiornikiem

e  Pistolet natryskowy o uniwersalnym
zastosowaniu pracujgcy w technologii Trans-
tech rownomierny i drobno rozpylany
strumien natryskowy

«  precyzyjna regulacja ilosci materiatu i
szerokosci strumienia

+  wysoka efektywno$¢ natrysku-
mozliwos¢ uzyskania strumienia okragtego
lub ptaskiego

e korpus pistoletu wykonany z
aluminium - polerowany, dysza i iglica
wykonana ze stali szlachetnej nierdzewnej

«  wysoka oszczedno$¢ materiatu i
minimalne zapotrzebowanie powietrza-
ekonomiczne koszty eksploatacji

e  pistolet poreczny i odporny na
uszkodzenia udarowe- bardzo proste
czyszczenie i konserwacja pistoletu

Szt.
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Dane techniczne:

. zZuzycie powietrza co najmniej 290
[/min

. cisnienie na wejsciu co najmniej 2 bar

. odlegtos¢ od lakierowanego obiektu
18-23 cm

. pojemnik gdérny co najmniej 0,6l

. co najmniej 2 dysze 1,4; 2,0mm.

56

Agregat malarski

Agregat powinien posiada¢: Wysokowydajng
kompaktowg pompe ttokowg dla $rednich
i duzych projektow automatyczny zawor
ciSnieniowy oraz prostg itatwg regulacje
cisnienia Wysokiej jakosci pistolet metalowy
z praktycznymi dwustronnymi dyszami,
fatwymi w czyszczeniu skladany wodzek do
fatwego transportu i przechowywania uchwyt
oraz kofa umozliwiajgce tatwiejsze
przemieszczanie urzadzenia. Bardzo duzy
zasieg dziatania - 15 metrowy,
wysokocis$nieniowy waz. Obstugiwane
materialy do natrysku; lakiery, farby
dyspresyjne i lateksowe do malowania wnetrz
jak rowniez standardowe farby wodo-
rozpuszczalne oraz farby na  bazie
rozpuszczalnikow

Dane techniczne:

e Moc co najmniej 600 W

+ Ci$nienie co najmniej 2900 psi

+  Wydajnos¢ co najmniej 1,25 litra/
min.

e Rozmiar dyszy: 0,019"

+  Dhugosc weza co najmniej 15 m

Filtr pistoletu co najmniej 2 x biaty

e Waga max do 25 kg

Szt.
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Pistolet lakierniczy:

Dane techniczne: element regulacji strumienia
okragtego i poprzecznego, pistolet o
jednolitym, miekkim strumieniem natrysku,
ktéry fagodnie uktada sie na lakierowanym
obiekcie, ci$nienie 2 do 2,2 bar.

Pistolet dostarczony z zestawem dysz: 1,2 /
1,2W / 1,3 i 1,4 jak réwniez wersje HVLP o

Zest,
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wielkosciachwsB/1,3/1,3C/1,4i1,5

fatwa do czyszczenia chromowana
powierzchnie. P uszczelnienie dyszy
lakierniczej , spust ze ,spojlerem”, ktory
chroni iglice przed mgtg lakierniczg i w ten
sposob wydtuza trwatos¢ zestawu iglicy
lakierniczej. Ponadto szybko ustawialne
uszczelnienia iglicy lakierniczej oraz ttoczkéw
sprezonego powietrza, sprawdzone
bagnetowe przytacze do szybkiej i czystej
wymiany zbiornika

Sama dysza lakiernicza powinna by¢
wykonana z chromowanego, masywnego
mosigdzu ,natomiast dysza materiatowa i
iglica lakiernicza s3 ze stali szlachetnej. Wraz z
odporng na korozje chromowang powierzchnig
kutego korpusu pistoletu.

Dane techniczne :
- zuzycie powietrza co najmniej 430 I/min
- ci$nienie na wejsciu co najmniej 2-2,2 bar

- odlegtos¢ od lakierowanego obiektu 13-21
cm

Zestaw dysz: 1,0; 1,2; WSB;1,3; 1,3C; 1,4;
1,5,1,7; 1,9; 2,2mm,

58

Osuszacz:

» Osuszanie i filtrowanie powietrza w
jednym.

« Automatyczna ochrona przed
przepetnieniem zbiornika kondensatu
wytgczajgca urzadzenie przy wypetnionym
zbiorniku

» Kontrolka ostrzegawcza zapalana sie przy
petnym zbiorniku

« Elektroniczny higrostat z wyswietlaczem
oraz mozliwoscig samoregulacji

» Mozliwos¢ podtaczenia weza do
odprowadzania kondensatu umozliwiajaca
state dziatanie urzadzenia bez
koniecznoéci oprdézniania pojemnika
kondensatu

« Moc osuszania min./24 godz.: 180 litrow

« Zakres pracy przy temperaturze: +5 do
+32°C

« Zakres pracy - wilgotnos¢ wzgledna: 40-95
%

» Moc przytgczeniowa: 230 V/50 Hz

Szt.
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maksymalny pobdr mocy 2200 W

* Przeptyw powietrza min. 1600 m3/h

+ Obudowa stalowa malowana proszkowo,
zamontowane kota transportowe

« Waga urzadzenia nie wieksza niz 65 kg
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